
 

  

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

บทท่ี 3 

ผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด 

 

 

จัดทำโดย 

บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด) จำกัด  
หนา 3-1 

 

บทท่ี 3 
ผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดลอม 

 

บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด) จำกัด ไดทำการสรุปผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอมของ โครงการ
โรงงานหลอมและรีดเหล็ก (ระยะดำเนินการ) บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด ประจำเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2568  
(โดยดำเนินการตรวจวัดระหวางวันที่ 1-4 ธันวาคม 2568) ตามท่ีไดเสนอในรายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม ตาม
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอมที่คณะกรรมการ
ผูชำนาญการพิจารณารายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอมดานโครงการ โครงสรางพื้นฐานและอื่น ๆ เปนผูพิจารณาให
ความเห็นชอบ ซึ่งครอบคลุมปจจัยทางสิ่งแวดลอมท่ีสำคัญคือ 

 
• คุณภาพอากาศ 
• เสียง 
• อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
• ตรวจสุขภาพพนักงาน 
• สถิติเจ็บปวย และอุบัติเหตุ 
 
การติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอมของ โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก (ระยะดำเนินการ) บริษัท โรงงาน

เหล็กกรุงเทพ ฯ จำกัด ประจำเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2568 (โดยดำเนินการตรวจวัดระหวางวันที่ 1-4 ธันวาคม 2568) 
รายละเอียดแสดงดังตารางท่ี 3.1  



 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด 

 

 

 

จัดทำโดย 

บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด) จำกัด  

หนา 3-2 

 

ตารางท่ี 3.1 รายละเอียดการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม ประจำเดือนกรกฎาคม-ธนัวาคม 2568 
คุณภาพสิ่งแวดลอม จุดเก็บตัวอยาง ความถี่ในการดำเนินการ พารามิเตอร ผลการติดตามตรวจสอบ หมายเหตุ 

1. คุณภาพอากาศ 
1.1.  คุณภาพอากาศ

จากแหลงกำเนิด 
 

- ปลองเตาอบ RM9 
- ปลองเตาอบ RM10 
- ปลองเตาหลอม 

- ป  ล ะ  2  ค ร ั ้ ง  ( เ ด ื อ น
พฤษภาคม และ เด ื อน
ธันวาคม) 

- ฝุนละอองรวม (TSP) 
- กาซซัลเฟอรไดออกไซด (SO2) 
- ออกไซดของไนโตรเจน (NO2) 

- โครงการไมไดทำการตรวจวัดคุณภาพอากาศจาก
แหลงกำเนิด ประจำเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 
2568 (โดยดำเนินการตรวจวัดระหวางวันที่ 1-
4 ธ ันวาคม  2568 )  เนื ่องจากผลกระทบทาง
เศรษฐกิจทำใหไมสามารถดำเนินการตามแผนผลิต
ไดตั้งแตเดือนพฤศจิกายน 2566 และดวยประสบ
ปญหาการขาดทุนสะสมมาเปนเวลาจึงมีความ
จำเปนตองเลิกจางพนักงานทุกคนในเดือนธันวาคม 
2566 เปนตนมา จึงทำใหไมสามารถตรวจวัด
คุณภาพสิ่งแวดลอมในสถานประกอบการดังกลาว
ไดจนถึงปจจุบัน 

- เมื ่อเริ ่มกระบวนการผลิต โครงการ
จะตองดำเนินการติด ตามตรวจสอบ
ค ุ ณ ภ า พ ส ิ ่ ง แ ว ด  ล  อ ม ใ น ส ถ า น
ประกอบการ ตามสถานีตรวจว ัดท่ี
กำหนดในรายงานมาตรการปองกันและ
แก  ไขผลกระทบส ิ ่ งแวดล อมและ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
ส่ิงแวดลอมอยางเครงครัด 

1.2  คุณภาพอากาศใน
บรรยากาศ 

- บริเวณเหนือโรงงาน 
RM10 (ทิศใตลม) 

- บริเวณศาลพระภูมิ 
(ทิศเหนือลม) 

- ป  ล ะ  2  ค ร ั ้ ง  ( เ ด ื อ น
พฤษภาคม และ เด ื อน
ธันวาคม) คร ั ้งละ 3 วัน
ตอเน่ือง 

- ฝุนละอองรวม (TSP)  
24 ช่ัวโมง 

- กาซซัลเฟอรไดออกไซด (SO2) 
24 ช่ัวโมง 

- โครงการไดตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ
ประจำเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2568 ( โดย
ดำเนินการตรวจวัดระหวางวันที่ 1-4 ธันวาคม 
2568) จำนวน 2 จุด คือ จุดที่ 1 บริเวณเหนือ
โรงงาน RM10 (ทิศใตลม) และ จุดท่ี 2 บริเวณศาล
พระภูมิ (ทิศเหนือลม) พบวา TSP 24 ชั่วโมง และ 
(SO2) 24 ชั่วโมง พบวามีคาอยูในเกณฑมาตรฐาน
กำหนด 

 

2. ระดับเสียง - บริเวณริมรั้วดานติด
กับคอนโดมิเนียม 

- บริเวณริมรั ้วฝ งติด
ชุมชน 

- ป  ล ะ  2  ค ร ั ้ ง  ( เ ด ื อ น
พฤษภาคม และ เด ื อน
ธันวาคม) 

- Leq 24 hrs. - โครงการไดตรวจวัดคุณภาพเสียงในบรรยากาศ
ประจำเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2568 ( โดย
ดำเนินการตรวจวัดระหวางวันที่ 1-4 ธันวาคม 
2568) จำนวน 2 จุด คือ จุดท่ี 1 บริเวณริมรั้วดาน
ติดกับคอนโดมิเนียม และจุดที่ 2 บริเวณริมรั้วฝง
ติดชุมชน พบวา ผลการตรวจวัดระดับเสียงเฉลี่ย 
24 ช่ัวโมง (Leq 24 hrs.) มีคาอยูในเกณฑมาตรฐาน
กำหนด 

 

 



 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด 

 

 

 

จัดทำโดย 

บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด) จำกัด  

หนา 3-3 

 

ตารางท่ี 3.1 รายละเอียดการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม ประจำเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2568 (ตอ) 
คุณภาพสิ่งแวดลอม จุดเก็บตัวอยาง ความถี่ในการดำเนินการ พารามิเตอร ผลการติดตามตรวจสอบ หมายเหตุ 

3. อาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย 
3.1 คุณภาพอากาศใน

สถานท่ีทำงาน 
 
 
 

- เตาหลอม EAF 
- Liquid handling system 

- ปละ 2 ครั้ง (เดือน
พฤษภาคม และเดือน
ธันวาคม) 

- Total Dust 
- Respirable Dust 

- โครงการไมได ตรวจวัดค ุณภาพอากาศใน
สถานท ี ่ทำงาน  ประจำเด ือนกรกฎาคม-
ธ ันวาคม 2568  เน ื ่องจากผลกระทบทาง
เศรษฐกิจทำใหไมสามารถดำเนินการตามแผน
ผลิตไดตั้งแตเดือนพฤศจิกายน 2566 และดวย
ประสบปญหาการขาดทุนสะสมมาเปนเวลาจึง
มีความจำเปนตองเลิกจางพนักงานทุกคนใน
เดือนธันวาคม 2566 เปนตนมา จึงทำใหไม
สามารถตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดลอมในสถาน
ประกอบการดังกลาวไดจนถึงปจจุบัน 

-  เมื่อเริ่มกระบวนการผลิต โครงการจะตอง

ดำเนินการติด ตามตรวจสอบคุณภาพส่ิง

แวด ลอมในสถานประกอบการ ตามสถานี

ตรวจวัดที ่กำหนดในรายงานมาตรการ

ปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ

ส่ิงแวดลอมอยางเครงครัด 

3.2 เสียงในสถาน
ประกอบการ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

- หองควบคุมแทนรีด RM9 
- หองควบคุม Packing RM9 
- หองควบคุม Coil forming RM9 
- Test งาน 
- หองควบคุม Packing RM10 
- หองควบคุมตัดเหล็ก RM10 
- หองควบคุมแทนรีดเหล็ก RM10 
- เตาหลอม (EAF) 
- หองควบคุมเตาปรุงน้ำเหล็ก EAF 
- Tripping control room 
- เตาปรุงน้ำเหล็ก LF  
- หองควบคุมเตาปรุงน้ำเหล็ก LF 
- เตา VD 
- หองควบคุมเตา VD 
- หองควบคุม Billet 
- หลอเหล็ก Billet 

- ปละ 2 ครั้ง (เดือน
พฤษภาคม และเดือน
ธันวาคม) 

- - โครงการไมไดตรวจวัดระดับเสียงในสถาน
ประกอบการ ประจำเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 
2568 เนื่องจากผลกระทบทางเศรษฐกิจทำให
ไมสามารถดำเนินการตามแผนผลิตไดตั ้งแต
เด ือนพฤศจิกายน 2566 และดวยประสบ
ปญหาการขาดทุนสะสมมาเปนเวลาจึงมีความ
จำเปนตองเลิกจางพนักงานทุกคนในเดือน
ธันวาคม 2566 เปนตนมา จึงทำใหไมสามารถ
ตรวจว ั ดค ุณภาพส ิ ่ งแวดล  อม ในสถาน
ประกอบการดังกลาวไดจนถึงปจจุบัน 

-  เมื่อเริ่มกระบวนการผลิต โครงการจะตอง

ดำเน ินการติดตามตรวจสอบคุณภาพ

สิ ่งแวดลอมในสถานประกอบการ ตาม

สถาน ีตรวจว ัดท ี ่ ก ำหนดในรายงาน

มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบ

ส ิ ่ ง แ วดล  อมและมาตรก ารต ิ ด ต าม

ตรวจสอบผลกระทบสิ ่งแวดลอมอยาง

เครงครัด 



 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด 

 

 

 

จัดทำโดย 

บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด) จำกัด  

หนา 3-4 

 

ตารางท่ี 3.1 รายละเอียดการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม ประจำเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2568 (ตอ) 
คุณภาพสิ่งแวดลอม จุดเก็บตัวอยาง ความถี่ในการดำเนินการ พารามิเตอร ผลการติดตามตรวจสอบ หมายเหตุ 

3.2 เสียงในสถาน
ประกอบการ (ตอ) 

- Liquid handing systems 
- Lab test เตาหลอม 

3.3. แสงสวางในสถาน 

ประกอบการ 

- บริเวณหองควบคุมแทนรีด RM9 

- บริเวณหองควบคุมตัดเหลก็ RM10 

- หลอเหล็ก Billet 

- Tripping Control Room 

- หองควบคุมเตาปรุงน้ำเหล็ก LF 

- หองควบคุมเตา VD 

- หองควบคุม Billet 

- หองควบคุมเตาปรุงน้ำเหล็ก EAF 

- Lab Test เตาหลอม 

- ป ละ  2  คร ั ้ ง  ( เด ื อน

พฤษภาคม และเด ือน

ธันวาคม) 

- - โครงการไมไดตรวจวัดระดับเสียงในสถาน

ประกอบการ ประจำเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 

2568 เนื่องจากผลกระทบทางเศรษฐกิจทำให

ไมสามารถดำเนินการตามแผนผลิตไดตั ้งแต

เด ือนพฤศจิกายน 2566 และดวยประสบ

ปญหาการขาดทุนสะสมมาเปนเวลาจึงมีความ

จำเปนตองเลิกจางพนักงานทุกคนในเดือน

ธันวาคม 2566 เปนตนมา จึงทำใหไมสามารถ

ตรวจว ั ดค ุณภาพส ิ ่ งแวดล  อม ในสถาน

ประกอบการดังกลาวไดจนถึงปจจุบัน 

-  เมื่อเริ่มกระบวนการผลิต โครงการจะตอง

ดำเน ินการติดตามตรวจสอบคุณภาพ

สิ ่งแวดลอมในสถานประกอบการ ตาม

สถาน ีตรวจว ัดท ี ่ ก ำหนดในรายงาน

มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบ

ส ิ ่ ง แ วดล  อมและมาตรก ารต ิ ด ต าม

ตรวจสอบผลกระทบสิ ่งแวดลอมอยาง

เครงครัด 

4. ต ร ว จ ส ุ ข ภ า พ

พนักงาน 

- พนักงาน - ปละ 1 ครั้ง - - โครงการได จ ัดให ม ีการตรวจสุขภาพของ
พนักงานเปนประจำทุกป ปละ 1 ครั้ง ลาสุด
เมื ่อเดือนเมษายน พ.ศ. 2566 (ผลการตรวจ
สุขภาพ แสดงดังภาคผนวกท่ี 16) สำหรับ พ.ศ. 
2567 ไม สามารถทำการตรวจสุขภาพของ
พนักงานได เนื่องจากผลกระทบทางเศรษฐกิจ
ทำใหไมสามารถดำเนินการตามแผนผลิตได
ตั้งแตเดือนพฤศจิกายน 2566 และดวยประสบ
ปญหาการขาดทุนสะสมมาเปนเวลานานจึงมี
ความจำเปนตองเลิกจางพนักงานทุกคนใน
เดือนธันวาคม 2566 เปนตนมา 

 
 

 



 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด 

 

 

 

จัดทำโดย 

บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด) จำกัด  

หนา 3-5 

 

ตารางท่ี 3.1 รายละเอียดการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม ประจำเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2568 (ตอ) 
คุณภาพสิ่งแวดลอม จุดเก็บตัวอยาง ความถี่ในการดำเนินการ พารามิเตอร ผลการติดตามตรวจสอบ หมายเหตุ 

5. สถิติเจ็บปวย และ

อุบัติเหตุ 

 ภายในพ้ืนท่ีโครงการ - ทุกเดือน และรายงานป

ละ 1 ครั้ง 

- - โครงการไดมีการจัดทำสถิติอุบัติเหตุและความ
เสียหายท่ีเกิดข้ึนกับโรงงานและการทำงาน ทุก
เดือนและรายงานปละ 1 ครั้ง ซึ่งทางโครงการ
ได สอบสวนและบ ันท ึกสาเหต ุและแนว
ทางแกไข รวมทั้งจัดทำคูมือความปลอดภัยใน
การทำงานไว สำหร ับพนักงาน (แสดงดัง
ภาคผนวกท่ี 15) 

 



 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด  

 

 

จัดทำโดย 

บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด) จำกัด  
หนา 3-6 

 

3.1  คุณภาพอากาศจากแหลงกำเนิด 
โครงการไมไดทำการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหลงกำเนิด ของโครงการโรงงานหลอมและรีดเหลก็ (ระยะดำเนินการ) 

บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด ประจำเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2568 ตามมาตรการกำหนดใหทำการตรวจวัด 

จำนวน 3 ปลอง ไดแก จุดที่ 1 บริเวณปลองเตาอบ RM9 จุดที่ 2 บริเวณปลองเตาอบ RM10 และจุดที่ 3 บริเวณปลองเตา

หลอม พารามิเตอรที่ทำการตรวจวัด ไดแก ฝุนละอองรวม (TSP เฉลี่ย 24 ชั่วโมง), กาซซัลเฟอรไดออกไซด (SO2), และ

ออกไซดของไนโตรเจน (NO2) เนื่องจากผลกระทบทางเศรษฐกิจทำใหไมสามารถดำเนินการตามแผนผลิตไดตั้งแตเดือน

พฤศจิกายน 2566 และดวยประสบปญหาการขาดทุนสะสมมาเปนเวลาจึงมีความจำเปนตองเลิกจางพนักงานทุกคนในเดือน

ธันวาคม 2566 เปนตนมา จึงทำใหไมสามารถตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดลอมในสถานประกอบการดังกลาวไดจนถึงปจจุบัน ตาม

สถานีตรวจวัดท่ีกำหนดในรายงานมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ

สิ่งแวดลอมอยางเครงครัด  

โดยแผนที่แสดงจุดเก็บตัวอยางคุณภาพอากาศจากแหลงกำเนิด แสดงดังรูปที่ 3.1 รูปภาพแสดงการตรวจวัดคุณภาพ

อากาศจากแหลงกำเนิด แสดงดังรูปท่ี 3.2 

 

 
รูปท่ี 3.1 แผนท่ีแสดงจุดเก็บตัวอยางคุณภาพอากาศจากแหลงกำเนิด 

 

  

จุดท่ี 1 ปลองเตาอบ RM9 จุดท่ี 2 ปลองเตาหลอม  

รูปท่ี 3.2 การตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหลงกำเนิด 
 

 



 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด  

 

 

จัดทำโดย 

บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด) จำกัด  
หนา 3-7 

 

3.1.1 วิธีการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหลงกำเนิด 
การตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหลงกำเนิด โดยมีรายละเอียดวิธีการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหลงกำเนิด

รายละเอียดดังตารางท่ี 3.1 
 
 
 

ตารางท่ี 3.1 รายละเอียดวิธีการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหลงกำเนิด 
รายการทดสอบ วิธีการทดสอบ มาตรฐานวิธีการทดสอบ 

Total suspended particulate (TSP) Isokinetic sampling, 
Gravimetric method 

United States Environmental 
Protection Agency, Method 5, 

2020 
Carbon monoxide (CO) Instrumental analyzer 

method 
United States Environmental 

Protection Agency, Method 10, 
2010 

Oxide of Nitrogen as Nitrogen 
dioxide 

Instrumental analyzer 
method 

United States Environmental 

Protection Agency, Method 7E, 

2010 

Sulfur dioxide (SO2) Instrumental analyzer 
method 

United States Environmental 
Protection Agency, Method 6C, 

2010 
 
 
 
 

3.1.2 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหลงกำเนิด 
 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหลงกำเนิด โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก (ระยะดำเนินการ) บริษัท 

โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด ประจำเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2568 จำนวน 3 ปลอง ไดแก จุดที่ 1 บริเวณปลองเตาอบ 
RM9 จุดที่ 2 บริเวณปลองเตาอบ RM10 และจุดที่ 3 บริเวณปลองเตาหลอม ไมสามารถตรวจวัดคุณภาพอากาศจาก
แหลงกำเนิดได เนื่องจากผลกระทบทางเศรษฐกิจทำใหไมสามารถดำเนินการตามแผนผลิตไดตั้งแตเดือนพฤศจิกายน 2566 
และดวยประสบปญหาการขาดทุนสะสมมาเปนเวลาจึงมีความจำเปนตองเลิกจางพนักงานทุกคนในเดือนธันวาคม 2566 เปน
ตนมา สำหรับบริเวณปลองเตาอบ RM10 และบริเวณปลองเตาหลอม ตั้งแต พ.ศ. 2566 ไมไดดำเนินการตรวจวัดเนื่องจาก
ผลกระทบทางเศรษฐกิจทำใหไมสามารถดำเนินการตามแผนผลิตในพ้ืนท่ีบริเวณปลองดังกลาวได  

โดยมีตารางผลเปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหลงกำเนิดบริเวณปลองเตาอบ RM9 และบริเวณ
ปลองเตาหลอม ชวงป พ.ศ. 2565-2568 ดังตารางท่ี 3.2 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด  

 

 

จัดทำโดย 

บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด) จำกัด  
หนา 3-8 

 

 

ตารางท่ี 3.2 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดคณุภาพอากาศจากแหลงกำเนิด บริเวณปลองเตาอบ RM9 ชวงป พ.ศ. 2565-2568 

จุดตรวจวัด วันท่ีตรวจวัด 

ผลการตรวจวัด 
ฝุนละอองรวม  
(TSP เฉลี่ย 24 

ชั่วโมง) (mg/m3)/3 

กาซซัลเฟอรได
ออกไซด 

 (SO2) (ppm)/4 

ออกไซดของ
ไนโตรเจน 

(NO2) (ppm)/4 

บริเวณปลองเตาอบ 
RM9 

20 พฤษภาคม 2565/1 59.4 <1.3 59.3 
27 มกราคม 2566/1 4.0 <1.3 54.0 
16 พฤษภาคม 2566 5.9 ND/5 101 
ธันวาคม 2566 /6 /6 /6 
พฤษภาคม 2567 /6 /6 /6 
ธันวาคม 2567 /6 /6 /6 
พฤษภาคม 2568 /6 /6 /6 

ธันวาคม 2568 /6 /6 /6 

มาตรฐาน/2 240 800 200 
หมายเหตุ /1 = ปพ.ศ. 2565 ดำเนินการตรวจวัดโดย บริษัท อีสเทิรนไทยคอนซัลติ้ง 1992 จำกัด 
 /2 = ประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร เทคโนโลยีและสิ่งแวดลอม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคมุการปลอยท้ิง

อากาศเสียจากโรงงานเหล็ก พ.ศ. 2544 (โรงเหล็กเกา) 
 /3 = มิลลิกรัมตอลูกบาศกเมตร (milligram per cubic meter ; mg/m3) 
 /4 = หน่ึงสวนในลานสวน (part per million ; ppm) 
 /5 = SO2 Not detectable (ไมสามารถตรวจวัดได; คาท่ีไดนอยกวา LOD (LOD of  SO2 = 5 ppm)) 
 /6 = โครงการไมไดทำการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดลอม ไดแก คุณภาพอากาศจากแหลงกำเนิด ตั้งแต

เดือนธันวาคม 2566 เนื่องจากผลกระทบทางเศรษฐกิจทำใหไมสามารถดำเนินการตามแผนผลิตได
ตั ้งแตเดือนพฤศจิกายน 2566 และดวยประสบปญหาการขาดทุนสะสมมาเปนเวลาจึงมีความ
จำเปนตองเลิกจางพนักงานทุกคนในเดือนธันวาคม 2566 จึงทำใหไมสามารถตรวจวัดคุณภาพอากาศ
จากแหลงกำเนิดได จนถึงปจจุบัน 



 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด  

 

 

จัดทำโดย 

บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด) จำกัด  
หนา 3-9 

 

ตารางท่ี 3.2 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดคณุภาพอากาศจากแหลงกำเนิด บริเวณปลองเตาหลอม ชวงป พ.ศ. 2565-2568 

จุดตรวจวัด วันท่ีตรวจวัด 

ผลการตรวจวัด 
ฝุนละอองรวม  
(TSP เฉลี่ย 24 

ชั่วโมง) (mg/m3)/4 

กาซซัลเฟอรได
ออกไซด 

 (SO2) (ppm)/5 

ออกไซดของ
ไนโตรเจน 

(NO2) (ppm)/5 

บริเวณปลองเตา 
หลอม 

14 มกราคม 2565/1 13.30 <1.3 21.90 
20 พฤษภาคม 2565/1 6.40 <1.3 19.90 
27 มกราคม 2566 /2 /2 /2 
16 พฤษภาคม 2566 12.7 139 67.2 
ธันวาคม 2566 /6 /6 /6 
พฤษภาคม 2567 /6 /6 /6 
ธันวาคม 2567 /6 /6 /6 

พฤษภาคม 2568 /6 /6 /6 

ธันวาคม 2568 /6 /6 /6 

มาตรฐาน /3 120 800 180 

 
หมายเหตุ /1 = ปพ.ศ. 2565 ดำเนินการตรวจวัดโดย บริษัท อีสเทิรนไทยคอนซัลติ้ง 1992 จำกัด 

 /2 = สำหรับบริเวณปลองเตาอบ RM10 และบริเวณปลองเตาหลอม ตั้งแต พ.ศ. 2566 ไมไดดำเนินการ
ตรวจวัดเน่ืองจากผลกระทบทางเศรษฐกิจทำใหไมสามารถดำเนินการตามแผนผลิตในพ้ืนท่ี ดังน้ันจึงไมมี
ผลการตรวจวัดบริเวณปลองดังกลาวได 

 /3 = ประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร เทคโนโลยีและสิ่งแวดลอม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการปลอยท้ิง
อากาศเสียจากโรงงานเหล็ก พ.ศ. 2544 (โรงเหล็กใหม) 

 /4 = มิลลิกรัมตอลูกบาศกเมตร (milligram per cubic meter ; mg/m3) 
 /5 = หน่ึงสวนในลานสวน (part per million ; ppm) 
 /6 = โครงการไมไดทำการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดลอม ไดแก คุณภาพอากาศจากแหลงกำเนิด ตั้งแตเดือน

ธันวาคม 2566 เน่ืองจากผลกระทบทางเศรษฐกิจทำใหไมสามารถดำเนินการตามแผนผลติไดตั้งแตเดอืน
พฤศจิกายน 2566 และดวยประสบปญหาการขาดทุนสะสมมาเปนเวลาจึงมีความจำเปนตองเลิกจาง
พนักงานทุกคนในเดือนธันวาคม 2566 จึงทำใหไมสามารถตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหลงกำเนิดได 
จนถึงปจจุบัน 

 

ชื่อบริษัทผูตรวจวัดและวิเคราะหตัวอยาง : บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด) จำกัด 
นางสาวปพิชญา ทองสกุล : เลขท่ีทะเบียนผูวิเคราะห ว-131-จ-0058 
นางสาวรัตนาภรณ รัตนศรสีุโข : เลขท่ีทะเบียนผูควบคุม ว-131-ค-0003 
เบอรโทรศัพท : 0-2441-7100 

 
 
 
 
 
 
 
 



 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด  

 

 

จัดทำโดย 

บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด) จำกัด  
หนา 3-10 

 

กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหลงกำเนดิ ชวงป พ.ศ. 2565-2568 
 

 

 
 

รูปท่ี 3.1 กราฟแสดงผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหลงกำเนิด บริเวณปลองเตาอบ RM9 
 
 
 

 
 

รูปท่ี 3.2 กราฟแสดงผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหลงกำเนิด บริเวณปลองเตาหลอม  
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โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด  

 

 

จัดทำโดย 

บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด) จำกัด  
หนา 3-11 

 

กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหลงกำเนดิ ชวงป พ.ศ. 2565-2568 
 

 
รูปท่ี 3.3 กราฟแสดงผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหลงกำเนิด บริเวณปลองเตาอบ RM9 

 
 

 

 
รูปท่ี 3.4 กราฟแสดงผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหลงกำเนิด บริเวณปลองเตาหลอม 
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โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด  

 

 

จัดทำโดย 

บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด) จำกัด  
หนา 3-12 

 

กราฟเปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหลงกำเนดิ ชวงป พ.ศ. 2565-2568 
 

 
รูปท่ี 3.5 กราฟแสดงผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหลงกำเนิด บริเวณปลองเตาอบ RM9 

 
 
 

 
รูปท่ี 3.6 กราฟแสดงผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหลงกำเนิด บริเวณปลองเตาหลอม 

59.3 54

101

/6 /6 /6 /6 /6

0

50

100

150

200

250

20 พ.ค. 65 27 ม.ค. 66 16 พ.ค. 66 ธ.ค. 66 พ.ค. 67 ธ.ค. 67 พ.ค. 68 ธ.ค. 68

Nitrogen dioxide 

บริเวณปลองเตาอบ RM9… Std. NO2 200 ppm

ppm

เดือน

21.9 19.9
/2

67.2

/6 /6 /6 /6 /6
0

50

100

150

200

14 ม.ค. 65 20 พ.ค. 65 27 ม.ค. 66 16 พ.ค. 66 ธ.ค. 66 พ.ค. 67 ธ.ค. 67 พ.ค. 68 ธ.ค. 68

Nitrogen dioxide 

บริเวณปลองเตาหลอม… Std. NO2 180 ppm

ppm

เดือน



 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด  

 

 

จัดทำโดย 

บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด) จำกัด  
หนา 3-13 

 

 3.1.3  สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพจากแหลงกำเนิด 
จากการตรวจวัดคุณภาพจากแหลงกำเนิด โครงการไมไดทำการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหลงกำเนิด ของโครงการ

โรงงานหลอมและรีดเหล็ก (ระยะดำเนินการ) บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด ประจำเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2568 ตาม
มาตรการกำหนดใหทำการตรวจวัด จำนวน 3 ปลอง ไดแก จุดที่ 1 บริเวณปลองเตาอบ RM9 จุดที่ 2 บริเวณปลองเตาอบ RM10 
และจุดที่ 3 บริเวณปลองเตาหลอม พารามิเตอรที่ทำการตรวจวัด ไดแก ฝุนละอองรวม (TSP เฉลี่ย 24 ชั่วโมง), กาซซัลเฟอรได
ออกไซด (SO2), และออกไซดของไนโตรเจน (NO2) ไมสามารถตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหลงกำเนิดได เนื่องจากผลกระทบทาง
เศรษฐกิจทำใหไมสามารถดำเนินการตามแผนผลิตไดตั้งแตเดือนพฤศจิกายน 2566 และดวยประสบปญหาการขาดทุนสะสมมาเปน
เวลาจึงมีความจำเปนตองเลิกจางพนักงานทุกคนในเดือนธันวาคม 2566 เปนตนมา สำหรับบริเวณปลองเตาอบ RM10 และบริเวณ
ปลองเตาหลอม ตั้งแต พ.ศ. 2566 ไมไดดำเนินการตรวจวัดเนื่องจากผลกระทบทางเศรษฐกิจทำใหไมสามารถดำเนินการตามแผน
ผลิตในพ้ืนท่ีบริเวณปลองดังกลาวได 

ทั้งน้ีเมื่อเริ่มกระบวนการผลิต โครงการจะตองดำเนินการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอมในสถานประกอบการ 
ตามสถานีตรวจวัดที่กำหนดในรายงานมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดลอมอยางเครงครัด 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด  

 

 

จัดทำโดย 

บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด) จำกัด  
หนา 3-14 

 

 3.2  คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
การตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศโครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก (ระยะดำเนินการ) ของบริษัท โรงงาน

เหล็กกรุงเทพฯ จำกัด ประจำเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2568 (โดยดำเนินการตรวจวัดระหวางวันที่ 1-4 ธันวาคม 2568)

มาตรการกำหนดใหทำการตรวจวัด จำนวน 2 จุด ไดแก จุดท่ี 1 บริเวณเหนือโรงงาน RM10 (ทิศใตลม) และจุดท่ี 2 บริเวณศาลพระ

ภูมิ (ทิศเหนือลม) พารามิเตอรท่ีทำการตรวจวัด ไดแก ฝุนละอองรวม (TSP เฉลี่ย 24 ช่ัวโมง) และกาซซัลเฟอรไดออกไซด (SO2) 24 

ช่ัวโมง  โดยตรวจวัดปละ 2 ครั้ง (เดือนพฤษภาคม และเดือนธันวาคม) ครั้งละ 3 วันตอเน่ือง 
โดยมีแผนที่แสดงจุดตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ แสดงดังรูปที่ 3.7 และรูปภาพแสดงการตรวจวัดคุณภาพ

อากาศในบรรยากาศ แสดงดังรูปท่ี 3.8 

 
รูปท่ี 3.7 แผนท่ีแสดงจุดตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

  
จุดท่ี 1 บริเวณเหนือโรงงาน RM10 (ทิศใตลม) จุดท่ี 2 บริเวณศาลพระภูมิ (ทิศเหนือลม) 

รูปท่ี 3.8 การตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 



 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด  

 

 

จัดทำโดย 

บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด) จำกัด  
หนา 3-15 

 

3.2.1 วิธีการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
การตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ โดยมรีายละเอียดวิธีการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ  

ดังตารางท่ี 3.3 
 
ตารางท่ี 3.3 รายละเอียดวิธีการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

ลำดับท่ี พารามิเตอร วิธีการตรวจวัด รายละเอียดวิธีการวิเคราะห 
1 Total Suspended  

Particulate ; TSP 
Gravimetric Method เก็บตัวอยางโดยใชเครื ่อง High Volume Air Sampler 

ดูดตัวอยางอากาศผานกระดาษกรองชนิด Glass Fiber 
Filter ดวยอัตราการไหลของอากาศ 1.1-1.7 ลูกบาศก
เมตรตอนาที เปนระยะเวลา 24 ชั่วโมง และทดสอบดวย
ว ิธ ี  Gravimetric Method ตามว ิธ ีการมาตรฐานของ 
U.S.EPA 

2 Sulfur Dioxide; SO2 UV-Fluorescence  
Method 

เก็บตัวอยางโดยใชเครื ่องทดสอบกาซอัตโนมัติ (Gas 
Analyzer) ว ิเคราะหหาปริมาณความเขมขนของกาซ
ซัลเฟอรไดออกไซด โดยใช SO2 Analyzer ซึ่งสามารถทำ
การวิเคราะหปริมาณความเขมขนของกาซซัลเฟอรได
ออกไซด ไดอยางตอเนื่องเปนระยะเวลา 24 ชั่วโมง ตาม
วิธี UV Fluorescence 

 
3.2.2 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

 การตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศของโครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก (ระยะดำเนินการ) ของบริษัท 

โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด ประจำเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2568 (โดยดำเนินการตรวจวัดระหวางวันที่ 1-4 ธันวาคม 

2568) มาตรการกำหนดใหทำการตรวจวัด จำนวน 2 จุด ไดแก จุดที ่1 บริเวณเหนือโรงงาน RM10 (ทิศใตลม) และจุดที่ 2 บริเวณ

ศาลพระภูมิ (ทิศเหนือลม) พารามิเตอรท่ีทำการตรวจวัด ไดแก ฝุนละอองรวม (TSP เฉลี่ย 24 ช่ัวโมง) แสดงดังตารางท่ี 3.4 และกาซ

ซัลเฟอรไดออกไซด (SO2) 24 ช่ัวโมง แสดงดังตารางท่ี 3.5 

 
 
 
 
 
 
 
  



 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด  

 

 

จัดทำโดย 

บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด) จำกัด  
หนา 3-16 

 

ตารางท่ี 3.4 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ (TSP) ประจำเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2568 
 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหลก็ (ระยะดำเนินการ) ของบริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด 
จัดทำรายงานโดย บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด) จำกัด 
ชวงระยะเวลาการตรวจวัดระหวางวันท่ี 1-4 ธันวาคม 2568 

 

ตำแหนงพิกัดของสถานีตรวจวัด : 13°38'09.1"N 100°32'00.3"E        เลขท่ีสถานีตรวจวัด (Station No.) : จุดท่ี 1 
ตำแหนงพิกัด UTM ของสถานีตรวจวัด : x (easting) 665870.0312016091 y (northing) 1507978.303745975 

บริเวณเหนือโรงงาน RM10 (ทิศใตลม) 

วันท่ีตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด (mg/m3) 

TSP 
1-2 ธันวาคม 2568 0.037 
2-3 ธันวาคม 2568 0.023 
3-4 ธันวาคม 2568 0.025 

มาตรฐาน (24 hrs.)/1 ≤0.33 
หมายเหตุ /1 = ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติ ฉบับที่ 24 (พ.ศ. 2547) เรื่อง มาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศ

โดยท่ัวไป 
 
 
  



 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด  

 

 

จัดทำโดย 

บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด) จำกัด  
หนา 3-17 

 

ตารางท่ี 3.4 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ (TSP) ประจำเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2568 (ตอ) 
 

 โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก (ระยะดำเนินการ) ของบริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด 
จัดทำรายงานโดย บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด) จำกัด 
ชวงระยะเวลาการตรวจวัดระหวางวันท่ี 1-4 ธันวาคม 2568 

 
ตำแหนงพิกัดของสถานีตรวจวัด : 13°37'59.3"N 100°31'58.2"E      เลขท่ีสถานีตรวจวัด (Station No.) : จุดท่ี 2 
ตำแหนงพิกัด UTM ของสถานีตรวจวัด : x (easting) 665806.8463105075 y (northing) 1507977.9050643886 

บริเวณศาลพระภูมิ (ทิศเหนือลม) 

วันท่ีตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด (mg/m3) 

TSP 
1-2 ธันวาคม 2568 0.025 
2-3 ธันวาคม 2568 0.050 
3-4 ธันวาคม 2568 0.019 

มาตรฐาน (24 hrs.)/1 ≤0.33 
หมายเหตุ /1 = ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติ ฉบับที่ 24 พ.ศ. 2547 เรื่อง มาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศ

โดยท่ัวไป 
 

ชื่อบริษัทผูตรวจวัดและวิเคราะหตัวอยาง : บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด) จำกัด 
นางสาวปพิชญา ทองสกุล : เลขท่ีทะเบียนผูวิเคราะห ว-131-จ-0058 
นางสาวรัตนาภรณ รัตนศรสีุโข : เลขท่ีทะเบียนผูควบคุม ว-131-ค-0003 
เบอรโทรศัพท : 0-2441-7100 

 
 
  



 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด  

 

 

จัดทำโดย 

บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด) จำกัด  
หนา 3-18 

 

ตารางท่ี 3.5 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ (SO2) ประจำเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2568 

 โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก (ระยะดำเนินการ) ของบริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด 
จัดทำรายงานโดย บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด) จำกัด 
ชวงระยะเวลาการตรวจวัดระหวางวันท่ี 1-4 ธันวาคม 2568 

 
ตำแหนงพิกัดของสถานีตรวจวัด : 13°38'09.1"N 100°32'00.3"E        เลขท่ีสถานีตรวจวัด (Station No.) : จุดท่ี 1 
ตำแหนงพิกัด UTM ของสถานีตรวจวัด : x (easting) 665870.0312016091 y (northing) 1507978.303745975 

บริเวณเหนือโรงงาน RM10 (ทิศใตลม) 

วันท่ีตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด  

SO2 (mg/m3) /1 
คาสูงสุดของคาเฉลี่ย 1 hr. คาเฉลี่ย 24 hrs. 

13-14 พฤษภาคม 2568 0.041 0.039 
14-15 พฤษภาคม 2568 0.041 0.038 
15-16 พฤษภาคม 2568 0.042 0.038 

มาตรฐาน ≤ 0.78/2 ≤ 0.30/3 
LOQ/4 0.001 

หมายเหตุ /1 = คาสูงสุดของคาเฉลี่ยรายช่ัวโมง 
 /2 = ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติ ฉบับที่ 21 (พ.ศ. 2544) เรื่องมาตรฐานคากาซซัลเฟอรได

ออกไซดในบรรยากาศ โดยท่ัวไปในเวลา 1 ช่ัวโมง   
 /3 = ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติ ฉบับที่ 24 (พ.ศ. 2547) เรื่องกำหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศ

ในบรรยากาศโดยท่ัวไป 
 /4 = Limit of Quantitation (ปริมาณต่ำสุดท่ีสามารถตรวจหาคาไดในเชิงปริมาณ) 

  



 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด  

 

 

จัดทำโดย 

บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด) จำกัด  
หนา 3-19 

 

ตารางท่ี 3.5 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ (SO2) ประจำเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2568 (ตอ) 

 โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก (ระยะดำเนินการ) ของบริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด 
จัดทำรายงานโดย บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด) จำกัด 

ชวงระยะเวลาการตรวจวัดระหวางวันท่ี 1-4 ธันวาคม 2568 
 

ตำแหนงพิกัดของสถานีตรวจวัด : 13°37'59.3"N 100°31'58.2"E      เลขท่ีสถานีตรวจวัด (Station No.) : จุดท่ี 2 
ตำแหนงพิกัด UTM ของสถานีตรวจวัด : x (easting) 665806.8463105075 y (northing) 1507977.9050643886 

บริเวณศาลพระภูมิ (ทิศเหนือลม) 

วันท่ีตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด  

SO2 (mg/m3) /1 
คาสูงสุดของคาเฉลี่ย 1 hr. คาเฉลี่ย 24 hrs. 

1-2 ธันวาคม 2568 0.038 0.031 
2-3 ธันวาคม 2568 0.040 0.032 
3-4 ธันวาคม 2568 0.039 0.032 

มาตรฐาน ≤ 0.78/2 ≤ 0.30/3 
LOQ/4 0.001 

หมายเหตุ /1 = คาสูงสุดของคาเฉลี่ยรายช่ัวโมง 
 /2 = ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติ ฉบับที่ 21 (พ.ศ. 2544) เรื่องมาตรฐานคากาซซัลเฟอรได

ออกไซดในบรรยากาศ โดยท่ัวไปในเวลา 1 ช่ัวโมง   
 /3 = ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติ ฉบับที่ 24 (พ.ศ. 2547) เรื่องกำหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศ

ในบรรยากาศโดยท่ัวไป 
 /4 = Limit of Quantitation (ปริมาณต่ำสุดท่ีสามารถตรวจหาคาไดในเชิงปริมาณ) 

 
ชื่อบริษัทผูตรวจวัดและวิเคราะหตัวอยาง : บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด) จำกัด 
นางสาวปพิชญา ทองสกุล : เลขท่ีทะเบียนผูวิเคราะห ว-131-จ-0058 
นางสาวรัตนาภรณ รัตนศรสีุโข : เลขท่ีทะเบียนผูควบคุม ว-131-ค-0003 
เบอรโทรศัพท : 0-2441-7100 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด  

 

 

จัดทำโดย 

บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด) จำกัด  
หนา 3-20 

 

ตารางท่ี 3.6 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ระหวางป พ.ศ. 2565-2568 

จุดตรวจวัด วันท่ีตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด 

TSP เฉลี่ย 24 ชั่วโมง 
(mg/m3) 

SO2 เฉลี่ย 24 ชั่วโมง 
(mg/m3) 

บริเวณศาลพระภูม ิ 
(ทิศเหนือลม) 

18-21 พ.ค. 65/1 0.127-0.140 0.004-0.005 
26-29 ม.ค. 66 0.090-0.163 0.004-0.006 
16-19 พ.ค. 66 0.035-0.059 0.028-0.036 
14-17 ธ.ค. 66 0.031-0.041 0.007-0.011 
29 พ.ค. 67-1 มิ.ย. 67 0.010-0.026 0.007-0.009 
16-19 ธ.ค. 67 0.016-0.033 0.008-0.010 
13-16 พ.ค. 68 0.021-0.045 0.040-0.047 
1-4 ธ.ค. 68 0.019-0.050 0.031-0.032 

มาตรฐาน ≤ 0.33/2 ≤ 0.30/3 
 
หมายเหตุ /1 = ปพ.ศ. 2565 ดำเนินการตรวจวัดโดย บริษัท อีสเทิรนไทยคอนซัลติ้ง 1992 จำกัด 
 /2= ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติ ฉบับท่ี 24 (พ.ศ. 2547) เรื่องกำหนดมาตรฐานคณุภาพอากาศ

ในบรรยากาศโดยท่ัวไป 
 /3= ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติ ฉบับท่ี 21 (พ.ศ. 2544) เรื่องมาตรฐานคากาซซัลเฟอรไดออกไซด

ในบรรยากาศโดยท่ัวไปในเวลา 1 ช่ัวโมง   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด  

 

 

จัดทำโดย 

บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด) จำกัด  
หนา 3-21 

 

ตารางท่ี 3.6 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ระหวางป พ.ศ. 2565-2568 

จุดตรวจวัด วันท่ีตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด 

TSP เฉลี่ย 24 ชั่วโมง 
(mg/m3) 

SO2 เฉลี่ย 24 ชั่วโมง 
(mg/m3) 

บริเวณเหนือโรงงาน RM10  
(ทิศใตลม) 

18-21 พ.ค. 65/1 0.055-0.077 0.020-0.027 
26-29 ม.ค. 66 0.072-0.140 0.005 
16-19 พ.ค. 66 0.005-0.058 0.006-0.018 
14-17 ธ.ค. 66 0.014-0.024 0.007-0.009 
29 พ.ค. 67-1 มิ.ย. 67 0.010-0.020 0.012-0.013 
16-19 ธ.ค. 67 0.020-0.031 0.007-0.013 
13-16 พ.ค. 68 0.008-0.019 0.070-0.091 
1-4 ธ.ค. 68 0.023-0.037 0.038-0.039 

มาตรฐาน ≤ 0.33/2 ≤ 0.30/3 
 
หมายเหตุ /1 = ปพ.ศ. 2565 ดำเนินการตรวจวัดโดย บริษัท อีสเทิรนไทยคอนซัลติ้ง 1992 จำกัด 
 /2= ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติ ฉบับท่ี 24 (พ.ศ. 2547) เรื่องกำหนดมาตรฐานคณุภาพอากาศ

ในบรรยากาศโดยท่ัวไป 
 /3= ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติ ฉบับท่ี 21 (พ.ศ. 2544) เรื่องมาตรฐานคากาซซัลเฟอรไดออกไซด

ในบรรยากาศโดยท่ัวไปในเวลา 1 ช่ัวโมง   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด  

 

 

จัดทำโดย 

บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด) จำกัด  
หนา 3-22 

 

กราฟแสดงผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
 

 
รูปท่ี 3.9 กราฟแสดงผลการตรวจวัด TSP ในบรรยากาศบรเิวณศาลพระภูม ิ(ทิศเหนือลม) 

 
 

 

 
รูปท่ี 3.10 กราฟแสดงผลการตรวจวัด TSP ในบรรยากาศบรเิวณเหนือโรงงาน RM10 (ทิศใตลม) 
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โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด  

 

 

จัดทำโดย 

บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด) จำกัด  
หนา 3-23 

 

กราฟแสดงผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
 
 

 
รูปท่ี 3.11 กราฟแสดงผลการตรวจวัด SO2 ในบรรยากาศบริเวณศาลพระภูมิ (ทิศเหนือลม) 

 
 
 

 

 
รูปท่ี 3.12 กราฟแสดงผลการตรวจวัด SO2 ในบรรยากาศบริเวณเหนือโรงงาน RM10 (ทิศใตลม) 
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SO2 (คาต่ําสุด) SO2 (คาสูงสุด) Std. ≤ 0.30  mg/m3

เดือน

mg/m3



 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด  

 

 

จัดทำโดย 

บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด) จำกัด  
หนา 3-24 

 

3.2.3 สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
 การตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศของโครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก (ระยะดำเนินการ) ของบริษัท โรงงานเหล็ก

กรุงเทพฯ จำกัด ประจำเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2568 (โดยดำเนินการตรวจวัดระหวางวันที่ 1-4 ธันวาคม 2568) มาตรการ

กำหนดใหทำการตรวจวัด จำนวน 2 จุด ไดแก จุดที่ 1 บริเวณเหนือโรงงาน RM10 (ทิศใตลม) และจุดที่ 2 บริเวณศาลพระภูม ิ(ทิศ

เหนือลม) พารามิเตอรที่ทำการตรวจวัด ไดแก ฝุนละอองรวม (TSP เฉลี่ย 24 ชั่วโมง) และ SO2 (เฉลี่ย 24 ชั่วโมง) พบวา ผลการ

ตรวจวัดมีคาอยูในเกณฑมาตรฐานกำหนด ตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติ ฉบับที่ 24 พ.ศ. 2547 เรื่องกำหนด

มาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป และผลการตรวจวัดคา SO2 (เฉลี่ย 1 ชั่วโมง) มีคาอยูในเกณฑมาตรฐานคากาซ

ซัลเฟอรไดออกไซดในบรรยากาศโดยท่ัวไปในเวลา 1 ช่ัวโมง ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติ ฉบับท่ี 21 พ.ศ. 2544 

 
3.3 เสียง 

การตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป ของโครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก (ระยะดำเนินการ) ของบริษัท โรงงานเหล็ก

กรุงเทพฯ จำกัด ประจำเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2568 (โดยดำเนินการตรวจวัดระหวางวันที ่ 1-4 ธันวาคม 2568 )   

มาตรการกำหนดใหทำการตรวจวัด จำนวน 2 จุด คือ จุดท่ี 1 บริเวณริมรั้วดานติดกับคอนโดมิเนียม และ จุดท่ี 2 บริเวณริมรั้วฝงติด

ชุมชน โดยพารามิเตอรท่ีทำการตรวจวัด ไดแก ระดับเสียงท่ัวไป (Leq 24 hrs.) โดยตรวจวัดปละ 2 ครั้ง ครั้งละ 3 วันตอเน่ือง  

โดยมีแผนท่ีแสดงจุดตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไป แสดงดังรูปท่ี 3.13 และรูปภาพแสดงการตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไป แสดง

ดังรูปท่ี 3.14 

 
รูปท่ี 3.13 แผนท่ีแสดงจุดตรวจวัดเสียงในบรรยากาศ 

 

  

จุดท่ี 1 บริเวณริมรั้วดานตดิกับคอนโดมิเนียม จุดท่ี 2 บริเวณริมรั้วฝงติดชุมชน 
 

รูปท่ี 3.14 การตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไป  
 



 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด  

 

 

จัดทำโดย 

บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด) จำกัด  
หนา 3-25 

 

3.3.1 วิธีการตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไป  
วิธีการตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไป โดยมีรายละเอียดวิธีการตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไป แสดงดังตารางท่ี 3.7 

 
ตารางท่ี 3.7 รายละเอียดวิธีการตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไป  

ลำดับท่ี พารามิเตอร วิธีการตรวจวัด รายละเอียดวิธีการวิเคราะห 
1 ระดับเสียงโดยท่ัวไป 

(Leq 24 hrs.) 
Integrated Sound 

Level Meter 
การตรวจวัดระดับเสียงจะทำการตรวจวัดโดยใชเครื่องมือ
ตรวจวัดระดับเสียงชนิด Integrated Sound Level Meter 
โดยวัดคาระดับเสียงเฉลี่ย 24 hrs. 

 
3.3.2 ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไป  

ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยทั่วไป ของโครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก (ระยะดำเนินการ) ของบริษัท โรงงาน
เหล็กกรุงเทพฯ จำกัด ประจำเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2568 (โดยดำเนินการตรวจวัดระหวางวันที่ 1-4 ธันวาคม 2568) 
จำนวน 2 จุด คือ จุดที่ 1 บริเวณริมรั้วดานติดกับคอนโดมิเนียม และจุดที่ 2 บริเวณริมรั้วฝงติดชุมชน โดยพารามิเตอรที่ทำการ
ตรวจวัด ไดแก ระดับเสียงท่ัวไป (Leq 24 hrs.) แสดงดังตารางท่ี 3.8 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด  

 

 

จัดทำโดย 

บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด) จำกัด  
หนา 3-26 

 

ตารางท่ี 3.8 ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไป ประจำเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2568 
 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหลก็ (ระยะดำเนินการ) ของบริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด 
จัดทำรายงานโดย บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด) จำกัด 
ชวงระยะเวลาการตรวจวัดระหวางวันท่ี 1-4 ธันวาคม 2568 

 

ตำแหนงพิกัดของสถานีตรวจวัด : 13°38'11.0"N 100°31'54.9"E        เลขท่ีสถานีตรวจวัด (Station No.) : จุดท่ี 1 
ตำแหนงพิกัด UTM ของสถานีตรวจวัด : x (easting) 665707.3729958929 y (northing) 1508035.6911735146 

 บริเวณริมร้ัวดานติดกับคอนโดมิเนียม 
ผลการตรวจวัด (dB(A)) 

วันท่ีตรวจวัด Leq 24 hrs. 
1-2 ธันวาคม 2568 57 
2-3 ธันวาคม 2568 57 
3-4 ธันวาคม 2568 58 

มาตรฐาน (Leq 24 hrs.)/1 ≤70.0 
หมายเหตุ /1 = ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติ ฉบับท่ี 15 พ.ศ. 2540 เรื่อง กำหนดมาตรฐานระดับเสียง

โดยท่ัวไป 
 
 

  



 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด  

 

 

จัดทำโดย 

บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด) จำกัด  
หนา 3-27 

 

ตารางท่ี 3.8 ผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไป ประจำเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2568 
 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหลก็ (ระยะดำเนินการ) ของบริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด 
จัดทำรายงานโดย บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด) จำกัด 
ชวงระยะเวลาการตรวจวัดระหวางวันท่ี 1-4 ธันวาคม 2568 

 

ตำแหนงพิกัดของสถานีตรวจวัด : 13°38'09.5"N 100°32'00.6"E         เลขท่ีสถานีตรวจวัด (Station No.) : จุดท่ี 2 
ตำแหนงพิกัด UTM ของสถานีตรวจวัด : x (easting) 665878.9337465662 y (northing) 1507990.6400412056 

 บริเวณริมร้ัวฝงติดชุมชน 
ผลการตรวจวัด (dB(A)) 

วันท่ีตรวจวัด Leq24 hrs. 
1-2 ธันวาคม 2568 58 
2-3 ธันวาคม 2568 58 
3-4 ธันวาคม 2568 58 

มาตรฐาน (Leq 24 hrs.)/1 ≤70.0 
หมายเหตุ /1 = ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติ ฉบับท่ี 15 พ.ศ. 2540 เรื่อง กำหนดมาตรฐานระดับเสียง

โดยท่ัวไป 
 

 
  



 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด  

 

 

จัดทำโดย 

บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด) จำกัด  
หนา 3-28 

 

ตารางท่ี 3.9 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไป ระหวางป พ.ศ. 2565 - 2568 

จุดตรวจวัด วันท่ีตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด (dB(A)) 

Leq 24 hrs. 

บริเวณริมร้ัวฝงติดชุมชน 

18-21 พ.ค. 65 62.0-62.6 
26-29 ม.ค. 66 60.2-61.9 
16-19 พ.ค. 66 60.7-61.8 
14-17 ธ.ค. 66 57.2-59.2 
29 พ.ค. 67-1 มิ.ย. 67 58.9-64.5 
16-19 ธ.ค. 67 55.8-57.4 
13-16 พ.ค. 68 56.6-57.5 
1-4 ธ.ค. 68 58 

มาตรฐาน (Leq 24 hrs.)/1 ≤70.0 
 
หมายเหตุ /1 = ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติ ฉบับท่ี 15 (พ.ศ. 2540) เรื่อง กำหนดมาตรฐานระดับเสียง

โดยท่ัวไป 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด  

 

 

จัดทำโดย 

บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด) จำกัด  
หนา 3-29 

 

ตารางท่ี 3.9 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไป ระหวางป พ.ศ. 2565-2568 

จุดตรวจวัด วันท่ีตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด (dB(A)) 

Leq 24 hrs. 

บริเวณริมร้ัวดานติดกับคอนโดมิเนียม 

18-21 พ.ค. 65 68.0-68.3 
26-29 ม.ค. 66 63.9-66.7 
16-19 พ.ค. 66 66.6-68.0 
14-17 ธ.ค. 66 56.6-62.2 
29 พ.ค. 67-1 มิ.ย. 67 54.1-56.2 
16-19 ธ.ค. 67 55.0-56.3 
13-16 พ.ค. 68 60.4-60.8 
1-4 ธ.ค. 68 57-58 

มาตรฐาน (Leq 24 hrs.)/1 ≤70.0 
 

หมายเหตุ /1 = ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติ ฉบับท่ี 15 พ.ศ. 2540 เรื่อง กำหนดมาตรฐานระดับเสียง
โดยท่ัวไป 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด  

 

 

จัดทำโดย 

บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด) จำกัด  
หนา 3-30 

 

กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียงท่ัวไป 
 

 
 

รูปท่ี 3.15 กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไป (Leq 24 hrs.) บริเวณริมรั้วฝงติดชุมชน 
 
 

 

 
รูปท่ี 3.16 กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไป (Leq 24 hrs.)  บริเวณรมิรั้วดานติดกับคอนโดมิเนียม  
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โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด  

 

 

จัดทำโดย 

บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด) จำกัด  
หนา 3-31 

 

3.3.3 สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไป  
 การตรวจวัดระดับเสียงโดยท่ัวไป ของโครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก (ระยะดำเนินการ) ของบริษัท โรงงานเหล็ก

กรุงเทพฯ จำกัด ประจำเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2568 (โดยดำเนินการตรวจวัดระหวางวันที่ 1-4 ธันวาคม 2568) จำนวน 2 
จุด คือ จุดที่ 1 บริเวณริมรั้วดานติดกับคอนโดมิเนียม และจุดที่ 2 บริเวณริมรั้วฝงติดชุมชน พบวา ผลการตรวจวัดระดับเสียงทั่วไป 
(Leq 24 hrs.) มีคาอยูในเกณฑมาตรฐานกำหนด ตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติ ฉบับที่ 15 พ.ศ. 2540 เรื ่อง 
กำหนดมาตรฐานระดับเสียงโดยท่ัวไป 

 
3.4 อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
    3.4.1 คุณภาพอากาศในสถานประกอบการ 

 โครงการไมไดทำการการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการของโครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก (ระยะ

ดำเนินการ) ของบริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด ประจำเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2568 มาตรการกำหนดใหทำการตรวจวัด 

จำนวน 2 จุด คือ จุดท่ี 1 บริเวณเตาหลอม EAF และ จุดท่ี 2 บริเวณ Liquid Handling System โดยพารามิเตอรท่ีทำการตรวจวัด 

ไดแก Total Dust และ Respirable Dust โดยตรวจวัดปละ 2 ครั้ง ครั้งละ 3 วันตอเนื่อง โดยพารามิเตอรที่ทำการตรวจวัด ไดแก 

Total Dust และ Respirable Dust เนื ่องจากผลกระทบทางเศรษฐกิจทำใหไมสามารถดำเนินการตามแผนผลิตไดตั ้งแตเดือน

พฤศจิกายน 2566 และดวยประสบปญหาการขาดทุนสะสมมาเปนเวลาจึงมีความจำเปนตองเลิกจางพนักงานทุกคนในเดือนธันวาคม 

2566 จึงทำใหไมสามารถตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดลอมในสถานประกอบการดังกลาวไดจนถึงปจจุบัน ทั้งนี้เมื่อเริ่มกระบวนการผลิต 

โครงการจะตองดำเนินการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอมในสถานประกอบการ ตามสถานีตรวจวัดที่กำหนดในรายงาน

มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอมอยางเครงครัด โดยมีตาราง

เปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ ดังตารางท่ี 3.10  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด  

 

 

จัดทำโดย 

บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด) จำกัด  
หนา 3-32 

 

ตารางท่ี 3.10 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ ระหวางป พ.ศ. 2565-2568 

จุดตรวจวัด วันท่ีตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด 

Total Dust 
(mg/m3) 

Respirable dust 
(mg/m3) 

บริเวณเตาหลอม (EAF) 14 ม.ค. 65 0.8 1.0 
19 พ.ค. 65 <0.8 ND 
17 พ.ค. 66 2.50 1.06 
ธ.ค. 66 /2 /2 
พ.ค. 67 /2 /2 
ธ.ค. 67 /2 /2 

พ.ค. 68 /2 /2 

ธ.ค. 68 /2 /2 

บริเวณ Liquid handing systems 14 ม.ค. 65 <0.8 ND 
19 พ.ค. 65 2.6 0.5 
17 พ.ค. 66 1.67 0.67 
ธ.ค. 66 /2 /2 
พ.ค. 67 /2 /2 
ธ.ค. 67 /2 /2 

พ.ค. 68 /2 /2 

ธ.ค. 68 /2 /2 

มาตรฐาน/1 15  5  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

หมายเหตุ /1 = มาตรฐานตามคณะกรรมการบรหิารงานความปลอดภยัและสุขภาพอนามัย การประกอบอาชีพ 
(Occupational Safety and Health Administraion; OSHA) 

 /2 = โครงการไมไดทำการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดลอม ไดแก คุณภาพอากาศในสถานประกอบการ ตั้งแตเดือน
ธันวาคม 2566 เนื่องจากผลกระทบทางเศรษฐกิจทำใหไมสามารถดำเนินการตามแผนผลิตไดตั ้งแตเดือน
พฤศจิกายน 2566 และดวยประสบปญหาการขาดทนุสะสมมาเปนเวลาจึงมีความจำเปนตองเลิกจางพนักงาน
ทุกคนในเดือนธันวาคม 2566 จึงทำใหไมสามารถตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดลอมในสถานประกอบการดังกลาวได
จนถึงปจจุบัน 



 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด  

 

 

จัดทำโดย 

บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด) จำกัด  
หนา 3-33 

 

กราฟแสดงผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ  

 

รูปท่ี 3.17 กราฟผลการตรวจวัดคณุภาพอากาศในสถานประกอบการ Total Dust บริเวณเตาหลอม (EAF) 

 

 

 
รูปท่ี 3.18 กราฟผลการตรวจวัดคณุภาพอากาศในสถานประกอบการ Respirable dust บริเวณเตาหลอม (EAF) 
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Total Dust 

บริเวณเตาหลอม (EAF) Std. Total Dust 15 mg/m3
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Respirable dust 

บริเวณเตาหลอม (EAF) Std. Respirable dust 5 mg/m3

เดือน

mg/m3



 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด  

 

 

จัดทำโดย 

บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด) จำกัด  
หนา 3-34 

 

กราฟแสดงผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ  

 

รูปท่ี 3.19 กราฟผลการตรวจวัดคณุภาพอากาศในสถานประกอบการ Total Dust  
บริเวณ Liquid handing systems 

 
 

 

รูปท่ี 3.20 กราฟผลการตรวจวัดคณุภาพอากาศในสถานประกอบการ Respirable dust  

บริเวณ Liquid handing systems 
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Respirable dust 

บริเวณ Liquid Handing Systems Std. Respirable dust 5 mg/m3

mg/m3

เดือน



 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด  

 

 

จัดทำโดย 

บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด) จำกัด  
หนา 3-35 

 

 3.4.2 สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ 
โครงการไมไดทำการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการของโครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก (ระยะ

ดำเนินการ) ของบริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด ประจำเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2568 มาตรการกำหนดใหทำการตรวจวัด 

จำนวน 2 จุด คือ จุดที่ 1 บริเวณเตาหลอม EAF และ จุดที่ 2 บริเวณ Liquid handling system โดยพารามิเตอรที่ทำการตรวจวัด 

ไดแก Total dust และ Respirable dust โดยตรวจวัดปละ 2 ครั้ง ครั้งละ 3 วันตอเนื่อง โดยพารามิเตอรที่ทำการตรวจวัด ไดแก 

Total dust และ Respirable dust เนื่องจากโรงงานไมมีกระบวนการผลิตในโรงงานตั้งแตเดือนพฤศจิกายน 2566  และไดทำการ

เลิกจางพนักงานในชวงปลายเดือนธันวาคม 2566 จึงทำใหไมสามารถตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดลอมในสถานประกอบการดังกลาวได

จนถึงปจจุบัน ทั้งน้ีเมื่อเริ่มกระบวนการผลิต โครงการจะตองดำเนินการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอมในสถานประกอบการ 

ตามสถานีตรวจวัดที่กำหนดในรายงานมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ

สิ่งแวดลอมอยางเครงครัด 

3.5  คุณภาพเสียงในสถานประกอบการ 
โครงการไมไดทำการตรวจวัดคุณภาพเสียงในสถานประกอบการ ของโครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก (ระยะ

ดำเนินการ) ของบริษัทโรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด ประจำเดือนประจำเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2568 มาตรการกำหนดใหทำ

การตรวจวัด จำนวน 18 จุด คือ จุดที่ 1 บริเวณหองควบคุมแทนรีด RM9 จุดที่ 2 บริเวณหองควบคุม Coil forming RM9 จุดที่ 3 

Test งาน และจุดที่ 4 บริเวณหองควบคุม Packing RM9 (ตรวจวัดเสียงกลางวัน) จุดที่ 5 บริเวณหลอเหล็ก Billet จุดที่ 6 บริเวณ 

Tripping control room จุดท่ี 7 บริเวณหองควบคุมเตาปรุงน้ำเหล็ก LF จุดท่ี 8 บริเวณหองควบคุมเตา VD จุดท่ี 9 บริเวณหองควบคุม 

Billet จุดที่ 10 บริเวณหองควบคุมเตาปรุงน้ำเหล็ก EAF จุดที่ 11 บริเวณ Lab Test เตาหลอม จุดที่ 12 บริเวณ Liquid handing 

systems และจุดท่ี 13 บริเวณเตาหลอม (EAF) จุดท่ี 14 บริเวณเตาปรุงน้ำเหล็ก LF จุดท่ี 15 บริเวณเตา VD (ตรวจวัดเสียงกลางวัน) 

พารามิเตอรที่ทำการตรวจวัด ไดแก Leq 8 hr, Lmax, TWA เนื่องจากโรงงานไมมีกระบวนการผลิตในโรงงานตั้งแตเดือนพฤศจิกายน 

2566  และไดทำการเลิกจางพนักงานในชวงปลายเดือนธันวาคม 2566 จึงทำใหไมสามารถตรวจวัดคุณภาพเสียงในสถาน

ประกอบการดังกลาวไดจนถึงปจจุบัน ท้ังน้ีเมื่อเริ่มกระบวนการผลิต โครงการจะตองดำเนินการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิง่แวดลอม

ในสถานประกอบการ ตามสถานีตรวจวัดที่กำหนดในรายงานมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมและมาตรการติดตาม

ตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอมอยางเครงครัด  โดยมีตารางผลเปรียบเทียบผลการตรวจวัดระดับเสียงเฉลี่ยตลอดเวลาการทำงาน 8 

ช่ัวโมง ดังตารางท่ี 3.11 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

 

 



 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด  

 

 
จัดทำโดย 

บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด) จำกัด  
หนา 3-36 

 

ตารางท่ี 3.11 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพเสียงในสถานประกอบการ ระหวางปพ.ศ. 2565-2568 

 ผลการตรวจวัด dB(A) 
ปพ.ศ. 2565 ปพ.ศ. 2566 ปพ.ศ. 2567 ปพ.ศ. 2568 

19-20 พ.ค. 65 26 ม.ค. 66 17 พ.ค. 66 ธ.ค. 66 พ.ค. 67 ธ.ค. 67 พ.ค. 68 ธ.ค. 68 
หองควบคุมแทนรีด RM9 70.0 71.0 56 /3 /3 /3 /3 /3 

หองควบคุม Packing RM9 70.0 76.0 64 /3 /3 /3 /3 /3 

หองควบคุม Coil forming RM9 75.0 78.0 62 /3 /3 /3 /3 /3 

Test งาน 71.0 /2 61 /3 /3 /3 /3 /3 

หองควบคุมแทนรีดเหล็ก RM10 72.0 /2 /2 /3 /3 /3 /3 /3 

หองควบคุม Packing RM10 73.0 /2 /2 /3 /3 /3 /3 /3 

หองควบคุมตัดเหล็ก RM10 87.0 /2 /2 /3 /3 /3 /3 /3 

มาตรฐาน 90 /1 
 
หมายเหตุ /1 = ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุมครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเก่ียวกับสภาวะแวดลอมในการทำงาน พ.ศ. 2546 
 /2 = สำหรับหองควบคุมแทนรีดเหล็ก RM10, หองควบคุม Packing RM10 และหองควบคุมตัดเหล็ก RM10 ไมไดทำการตรวจวัด เนื่องจากผลกระทบทางเศรษฐกิจ ทำใหไมสามารถ

ดำเนินการตามแผนผลิตไดในพ้ืนท่ีดังกลาวได ดังน้ันจึงไมมีผลการตรวจวัดบริเวณดังกลาว 
 /3 = โครงการไมไดทำการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดลอม ไดแก คุณภาพเสียงในสถานประกอบการ ตั้งแตเดือนธันวาคม 2566 เน่ืองจากโรงงานไมมีกระบวนการผลิตในโรงงานตั้งแต

เดือนพฤศจิกายน 2566 และไดทำการเลิกจางพนักงานในชวงปลายเดือนธันวาคม 2566 จึงทำใหไมสามารถตรวจวัดคุณภาพเสียงในสถานประกอบการได 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด  

 

 
จัดทำโดย 

บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด) จำกัด  
หนา 3-37 

 

ตารางท่ี 3.11 เปรียบเทียบผลการตรวจวัดคุณภาพเสียงในสถานประกอบการ ระหวางป พ.ศ. 2565-2568 

 ผลการตรวจวัด dB(A) 
ปพ.ศ. 2565 ปพ.ศ. 2566 ปพ.ศ. 2567 ปพ.ศ. 2568 

19-20 พ.ค. 65 26 ม.ค. 66 17 พ.ค. 66 ธ.ค. 66 พ.ค. 67 ธ.ค. 67 พ.ค. 68 ธ.ค. 68 
เตาหลอม (EAF) 73.0 /2 67 /3 /3 /3 /3 /3 

หองควบคุมเตาปรุงน้ำเหล็ก (EAF) 61.0 /2 77 /3 /3 /3 /3 /3 

Trapping Control Room 74.0 /2 73 /3 /3 /3 /3 /3 

เตาปรุงน้ำเหล็ก (LF) 88.0 /2 70 /3 /3 /3 /3 /3 

หองควบคุมเตาปรุงน้ำเหล็ก (LF) 73.0 /2 67 /3 /3 /3 /3 /3 

เตา VD 72.0 /2 69 /3 /3 /3 /3 /3 

หองควบคุมเตา VD 70.0 /2 69 /3 /3 /3 /3 /3 

หองควบคุม (Billet) 67.0 /2 64 /3 /3 /3 /3 /3 

หองหลอเหล็ก (Billet) 87.0 /2 65 /3 /3 /3 /3 /3 

Liquid Handling System 83.0 /2 83 /3 /3 /3 /3 /3 

Lab Test เตาหลอม 69.0 /2 67 /3 /3 /3 /3 /3 

มาตรฐาน 90/1 
หมายเหตุ /1 = ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุมครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเก่ียวกับสภาวะแวดลอมในการทำงาน พ.ศ. 2546 
 /2 = สำหรับ เตาหลอม (EAF), หองควบคุมเตาปรุงน้ำเหล็ก (EAF), Trapping Control Room, เตาปรุงน้ำเหล็ก (LF), หองควบคุมเตาปรุงน้ำเหล็ก (LF), เตา VD, หองควบคุมเตา VD, 

หองควบคุม (Billet), หองหลอเหล็ก (Billet), Liquid Handling System และLab Test เตาหลอม ไมไดทำการตรวจวัด เนื ่องจากผลกระทบทางเศรษฐกิจ ทำใหไมสามารถ
ดำเนินการตามแผนผลิตไดในพ้ืนท่ีดังกลาวได ดังน้ันจึงไมมีผลการตรวจวัดบริเวณดังกลาว 

 /3 = โครงการไมไดทำการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดลอม ไดแก คุณภาพเสียงในสถานประกอบการ ตั้งแตเดือนธันวาคม 2566 เนื่องจากโรงงานไมมีกระบวนการผลิตในโรงงานตั้งแต
เดือนพฤศจิกายน 2566  และไดทำการเลิกจางพนักงานในชวงปลายเดือนธันวาคม 2566 จึงทำใหไมสามารถตรวจวัดคุณภาพเสียงในสถานประกอบการดังกลาวได 



 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด  

 

 

จัดทำโดย 

บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด) จำกัด  
หนา 3-38 

 

กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ 
 

 
รูปท่ี 3.21 กราฟผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ บริเวณหองควบคมุแทนรีด RM9 

 
 
 
 
 

 
รูปท่ี 3.22 กราฟผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ บริเวณหองควบคมุ Packing RM9 
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19-20 พ.ค. 65 26 ม.ค. 66 17 พ.ค. 66 ธ.ค. 66 พ.ค. 67 ธ.ค. 67 พ.ค. 68 ธ.ค. 68

ระดับเสียงเฉลี่ยตลอดเวลาการทํางาน 8 ชั่วโมง

หองควบคุมแทนรีด RM9 Std. ไมเกิน 90 dB(A)
เดือน
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19-20 พ.ค. 65 26 ม.ค. 66 17 พ.ค. 66 ธ.ค. 66 พ.ค. 67 ธ.ค. 67 พ.ค. 68 ธ.ค. 68

ระดับเสียงเฉลี่ยตลอดเวลาการทํางาน 8 ชั่วโมง

หองควบคุม Packing RM9 Std. ไมเกิน 90 dB(A)

dB(A)

เดือน



 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด  

 

 

จัดทำโดย 

บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด) จำกัด  
หนา 3-39 

 

กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ 
 

 
รูปท่ี 3.23 กราฟผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ บริเวณหองควบคมุ Coil forming RM9 

 
 

 
 

 
รูปท่ี 3.24 กราฟผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ บริเวณ Test งาน 
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19-20 พ.ค. 65 26 ม.ค. 66 17 พ.ค. 66 ธ.ค. 66 พ.ค. 67 ธ.ค. 67 พ.ค. 68 ธ.ค. 68

ระดับเสียงเฉลี่ยตลอดเวลาการทํางาน 8 ชั่วโมง

หองควบคุม Coil Forming RM9 Std. ไมเกิน 90 dB(A)

dB(A)

เดือน
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19-20 พ.ค. 65 26 ม.ค. 66 17 พ.ค. 66 ธ.ค. 66 พ.ค. 67 ธ.ค. 67 พ.ค. 68 ธ.ค. 68

ระดับเสียงเฉลี่ยตลอดเวลาการทํางาน 8 ชั่วโมง

Test งาน Std. ไมเกิน 90 dB(A)

dB(A)

เดือน



 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด  

 

 

จัดทำโดย 

บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด) จำกัด  
หนา 3-40 

 

กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ 
 

 
รูปท่ี 3.25 กราฟผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ บริเวณหองควบคมุแทนรีดเหล็ก RM10 

 
 

 
 

 
รูปท่ี 3.26 กราฟผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ บริเวณหองควบคมุ Packing RM10 
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19-20 พ.ค. 65 26 ม.ค. 66 17 พ.ค. 66 ธ.ค. 66 พ.ค. 67 ธ.ค. 67 พ.ค. 68 ธ.ค. 68

ระดับเสียงเฉลี่ยตลอดเวลาการทํางาน 8 ชั่วโมง

หองควบคุมแทนรีดเหล็ก RM10 Std. ไมเกิน 90 dB(A)

dB(A)

เดือน
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19-20 พ.ค. 65 26 ม.ค. 66 17 พ.ค. 66 ธ.ค. 66 พ.ค. 67 ธ.ค. 67 พ.ค. 68 ธ.ค. 68

ระดับเสียงเฉลี่ยตลอดเวลาการทํางาน 8 ชั่วโมง

หองควบคุม Packing RM10 Std. ไมเกิน 90 dB(A)

dB(A)

เดือน



 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด  

 

 

จัดทำโดย 

บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด) จำกัด  
หนา 3-41 

 

กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ 
 

 

รูปท่ี 3.27 กราฟผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ บริเวณหองควบคมุตัดเหล็ก RM10 

 

 

 

รูปท่ี 3.28 กราฟผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ บริเวณเตาหลอม (EAF) 
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19-20 พ.ค. 65 26 ม.ค. 66 17 พ.ค. 66 ธ.ค. 66 พ.ค. 67 ธ.ค. 67 พ.ค. 68 ธ.ค. 68

ระดับเสียงเฉลี่ยตลอดเวลาการทํางาน 8 ชั่วโมง

หองควบคุมตัดเหล็ก RM10 Std. ไมเกิน 90 dB(A)

dB(A)

เดือน
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19-20 พ.ค. 65 26 ม.ค. 66 17 พ.ค. 66 ธ.ค. 66 พ.ค. 67 ธ.ค. 67 พ.ค. 68 ธ.ค. 68

ระดับเสียงเฉลี่ยตลอดเวลาการทํางาน 8 ชั่วโมง

เตาหลอม (EAF) Std. ไมเกิน 90 dB(A)

dB(A)

เดือน



 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด  

 

 

จัดทำโดย 

บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด) จำกัด  
หนา 3-42 

 

กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ 
 

 

 
รูปท่ี 3.29 กราฟผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ บริเวณหองควบคมุเตาปรุงน้ำเหล็ก (EAF) 

 
 

 
 

 
รูปท่ี 3.30 กราฟผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ บริเวณ Trapping Control Room 
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19-20 พ.ค. 65 26 ม.ค. 66 17 พ.ค. 66 ธ.ค. 66 พ.ค. 67 ธ.ค. 67 พ.ค. 68 ธ.ค. 68

ระดับเสียงเฉลี่ยตลอดเวลาการทํางาน 8 ชั่วโมง

หองควบคุมเตาปรุงน้ําเหล็ก (EAF) Std. ไมเกิน 90 dB(A)

dB(A)

เดือน
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19-20 พ.ค. 65 26 ม.ค. 66 17 พ.ค. 66 ธ.ค. 66 พ.ค. 67 ธ.ค. 67 พ.ค. 68 ธ.ค. 68

ระดับเสียงเฉลี่ยตลอดเวลาการทํางาน 8 ชั่วโมง

Trapping Control Room Std. ไมเกิน 90 dB(A)

dB(A)

เดือน



 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด  

 

 

จัดทำโดย 

บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด) จำกัด  
หนา 3-43 

 

กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ 
 

 

 
รูปท่ี 3.31 กราฟผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ บริเวณเตาปรุงน้ำเหล็ก (LF) 

 
 

 
 

 
รูปท่ี 3.32 กราฟผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ บริเวณหองควบคมุเตาปรุงน้ำเหล็ก (LF) 
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19-20 พ.ค. 65 26 ม.ค. 66 17 พ.ค. 66 ธ.ค. 66 พ.ค. 67 ธ.ค. 67 พ.ค. 68 ธ.ค. 68

ระดับเสียงเฉลี่ยตลอดเวลาการทํางาน 8 ชั่วโมง

เตาปรุงน้ําเหล็ก (LF) Std. ไมเกิน 90 dB(A)

dB(A)

เดือน
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19-20 พ.ค. 65 26 ม.ค. 66 17 พ.ค. 66 ธ.ค. 66 พ.ค. 67 ธ.ค. 67 พ.ค. 68 ธ.ค. 68

ระดับเสยีงเฉลี่ยตลอดเวลาการทํางาน 8 ชั่วโมง

หองควบคุมเตาปรุงน้ําเหล็ก (LF) Std. ไมเกิน 90 dB(A)

dB(A)

เดือน



 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด  

 

 

จัดทำโดย 

บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด) จำกัด  
หนา 3-44 

 

กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ 
 

 
รูปท่ี 3.33 กราฟผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ บริเวณเตา VD 

 
 

 

 
รูปท่ี 3.34 กราฟผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ บริเวณหองควบคมุเตา VD 
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ระดับเสียงเฉลี่ยตลอดเวลาการทํางาน 8 ชั่วโมง

เตา VD Std. ไมเกิน 90 dB(A)

dB(A)

เดือน
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ระดับเสียงเฉลี่ยตลอดเวลาการทํางาน 8 ชั่วโมง

หองควบคุมเตา VD Std. ไมเกิน 90 dB(A)

dB(A)

เดือน



 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด  

 

 

จัดทำโดย 

บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด) จำกัด  
หนา 3-45 

 

กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ 
 

 
รูปท่ี 3.35 กราฟผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ บริเวณหองควบคมุ (Billet) 

 
 

 

 
รูปท่ี 3.36 กราฟผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ บริเวณหองหลอเหล็ก (Billet) 
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ระดับเสียงเฉลี่ยตลอดเวลาการทํางาน 8 ชั่วโมง

หองควบคุม (Billet) Std. ไมเกิน 90 dB(A)

dB(A)

เดือน
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ระดับเสียงเฉลี่ยตลอดเวลาการทํางาน 8 ชั่วโมง

หองหลอเหล็ก (Billet) Std. ไมเกิน 90 dB(A)

dB(A)

เดือน



 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด  

 

 

จัดทำโดย 

บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด) จำกัด  
หนา 3-46 

 

กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ 
 

 
รูปท่ี 3.37 กราฟผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ บริเวณLiquid handling system 

 
 

 
 

 
รูปท่ี 3.38 กราฟผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ บริเวณ Lab test เตาหลอม 
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ระดับเสียงเฉลี่ยตลอดเวลาการทํางาน 8 ชั่วโมง

Liquid Handling System Std. ไมเกิน 90 dB(A)

dB(A)

เดือน
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ระดับเสียงเฉลี่ยตลอดเวลาการทํางาน 8 ชั่วโมง

Lab Test เตาหลอม Std. ไมเกิน 90 dB(A)

dB(A)

เดือน



 

โครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก 
บริษัท โรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด  

 

 

จัดทำโดย 

บริษัท ซี.อี.เอ็ม เทคโนโลยี (ไทยแลนด) จำกัด  
หนา 3-47 

 

 3.3.3  สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพเสียงในสถานประกอบการ 
  โครงการไมไดทำการตรวจวัดคุณภาพเสียงในสถานประกอบการ ของโครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก (ระยะ
ดำเนินการ) ของบริษัทโรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด ประจำเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2568 มาตรการกำหนดใหทำการตรวจวัด 
จำนวน 18 จุด คือ จุดท่ี 1 บริเวณหองควบคุมแทนรีด RM9 จุดท่ี 2 บริเวณหองควบคุม Coil forming RM9 จุดท่ี 3 Test งาน และ
จุดท่ี 4 บริเวณหองควบคุม Packing RM9 (ตรวจวัดเสียงกลางวัน) จุดท่ี 5 บริเวณหลอเหล็ก Billet จุดท่ี 6 บริเวณ Tripping control 
room จุดที่ 7 บริเวณหองควบคุมเตาปรุงน้ำเหล็ก LF จุดที่ 8 บริเวณหองควบคุมเตา VD จุดที่ 9 บริเวณหองควบคุม Billet จุดที่ 10 
บริเวณหองควบคุมเตาปรุงน้ำเหล็ก EAF จุดท่ี 11 บริเวณ Lab test เตาหลอม จุดท่ี 12 บริเวณ Liquid handing systems และจุด
ท่ี 13 บริเวณเตาหลอม (EAF) จุดท่ี 14 บริเวณเตาปรุงน้ำเหล็ก LF จุดท่ี 15 บริเวณเตา VD (ตรวจวัดเสียงกลางวัน) พารามิเตอรท่ีทำ
การตรวจวัด ไดแก Leq 8 hr, Lmax, TWA เน่ืองจากโรงงานไมมีกระบวนการผลิตในโรงงานตั้งแตเดือนพฤศจิกายน 2566  และไดทำ
การเลิกจางพนักงานในชวงปลายเดือนธันวาคม 2566 จึงทำใหไมสามารถตรวจวัดคุณภาพเสียงในสถานประกอบการ ดังกลาวได
จนถึงปจจุบัน ทั้งน้ีเมื่อเริ่มกระบวนการผลิต โครงการจะตองดำเนินการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอมในสถานประกอบการ 
ตามสถานีตรวจวัดที่กำหนดในรายงานมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่งแวดลอมอยางเครงครัด 
 

3.4 การตรวจวัดระดับความเขมแสงสวางในสถานท่ีทำงาน 
 โครงการไมไดทำการตรวจวัดระดับความเขมแสงสวางในสถานที่ทำงานของโครงการโรงงานหลอมและรีดเหล็ก (ระยะ

ดำเนินการ) ของบริษัทโรงงานเหล็กกรุงเทพฯ จำกัด ประจำเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2568 มาตรการกำหนดใหทำการตรวจวัด 
จำนวน 8 จุด คือ จุดที่ 1 บริเวณหองควบคุมแทนรีด RM9 (ตรวจวัดเสียงกลางวัน) จุดที่ 2 บริเวณหลอเหล็ก Billet จุดที่ 3 บริเวณ 
Tripping control room จุดท่ี 4 บริเวณหองควบคุมเตาปรุงน้ำเหล็ก LF จุดท่ี 5 บริเวณหองควบคุมเตา VD จุดท่ี 6 บริเวณหองควบคุม 
Billet จุดที่ 7 บริเวณหองควบคุมเตาปรุงน้ำเหล็ก EAF จุดที่ 8 บริเวณ Lab test เตาหลอม (ตรวจวัดเสียงกลางคืน) เนื่องจาก
โรงงานไมมีกระบวนการผลิตในโรงงานตั้งแตเดอืนพฤศจิกายน 2566 และไดทำการเลิกจางพนักงานในชวงปลายเดือนธันวาคม 2566 
จึงทำใหไมสามารถตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดลอมในสถานประกอบการดังกลาวไดจนถึงปจจุบัน ทั้งน้ีเมื่อเริ่มกระบวนการผลิต 
โครงการจะตองดำเนินการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอมในสถานประกอบการ ตามสถานีตรวจวัดที่กำหนดในรายงาน
มาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอมอยางเครงครัด 
 

 

3.5  ตรวจสุขภาพพนักงาน 
โครงการไดจัดใหมีการตรวจสุขภาพของพนักงานเปนประจำทุกป ปละ 1 ครั้ง ลาสุดเมื่อเดือนเมษายน พ.ศ. 2566  

(ผลการตรวจสุขภาพ แสดงดังภาคผนวกที่ 16) ตั้งแต พ.ศ. 2567 จนถึงปจจุบันไมสามารถทำการตรวจสุขภาพของพนักงานได 
เนื่องจากผลกระทบทางเศรษฐกิจทำใหไมสามารถดำเนินการตามแผนผลิตไดตัง้แตเดือนพฤศจิกายน 2566 และดวยประสบปญหา
การขาดทุนสะสมมาเปนเวลานานจึงมีความจำเปนตองเลิกจางพนักงานทุกคนในเดือนธันวาคม 2566  

 
3.6  สถิติเจ็บปวย และอุบัติเหตุ 

โครงการไดมีการจัดทำสถิติอุบัติเหตุและความเสียหายที่เกิดขึ้นกับโรงงานและการทำงาน ทุกเดือนและรายงานปละ 1 
ครั้ง ซึ่งทางโครงการไดสอบสวนและบันทึกสาเหตุและแนวทางแกไข รวมทั้งจัดทำคูมือความปลอดภัยในการทำงานไวสำหรับ
พนักงาน (แสดงดังภาคผนวกท่ี 15) 


	รูปที่ 3.2 การตรวจวัดคุณภาพอากาศจากแหล่งกำเนิด

